MATADOR

Geschichte
Gegriindet 1903 von Herrn Ing. Johann Korbuly in 1040 Wien — Spater Ubersiedlung nach Pfaffstatten, Am Kanal 4 in Niederosterreich.
Im Jahre 1945 brannte die Fabrik nach dem 2. Weltkrieg ab und wurde wieder neu aufgebaut.
Es gab verschiedene KastengréfRen: beginnend mit der Nr. 00 tber die Nr. O, Nr. 1, Nr. 2, etc. bis zur Nr. 8.
Um nicht einen kompletten, gréRe ren Baukasten kaufen zu missen wenn die Mdglichkeiten des bisherigen Baukastens nicht mehr ausreichten,
gab es Ergdnzungsbaukasten mit den Nr. Oa, Nr. 1a, etc., die jeweils einen Baukasten auf den nachst grof3eren Kasten aufriisteten.
Neben diesem Aufbausystem gab es noch Spezialerganzungen, wie z.B.: ,Zahnrader“ oder den ,Getriebemotor”.
Matador wurde lange Zeit als Lehrmittel in 6sterreichischen Schulen eingesetzt.
Der Absatz erfolgte ca. zur Halfte in Osterreich, zu einem Viertel in Deutschland, und das restliche Viertel wurde nach Italien, Schweiz, Spanien, etc.
exportiert.
1978: Verkauf an Herrn Kurt Falk, welcher ab Anfang 1979 ein neues Konzept fir Matador erstellte:
- vermehrter Einsatz von Kunststoffteilen anstatt Holzteile n
- Anderung des Aufbaukastensystems in ein Objektbaukastensystem
- Einfuhrung einer grofRen Anzahl von objektgebundenen Sonderbauteilen
Einstellung der Produktion und Abverkauf des Lagers im Jahre 1987.
Von 1987 bis 1997 war Matador am Markt nicht prasent.

Gegenwart:

Kauf der Marke Matador im November 1996 durch Ing. Mag. Tobias.
Ab Ende 1996: Beginn der Wiederentwicklung des urspringlichen, lang bewéhrten (Erganzungs)-Baukastensystems.

Momentan sind mehr als 25 verschiedene Produkte in 2 unterschiedlichen Produktlinien auf dem Markt:
1) Matador —Klassik: altbekannter ,klassischer* Matador fir Kinder ab 5 Jahren
2) Matador — Ki: grof3formatiger Matador fur Kinder ab 3 Jahren

Produktionsaufbau:

Im Frihjahr 1997 wurde mit der neuen Produktion zu 100% in Tschechien begonnen.

Bereits wenige Monate spater gingen die ersten eigenen Maschinen in Osterreich - Waidhofen/Thaya in Betrieb. Heute liegt der 6sterreichische
Wertschopfungsanteil an der gesamten Produktpalette bei ca. 97%. Die Hauptgriinde fiir die Ruickverlagerung der Produktion nach Osterreich waren
die Gewahrleistung einer einheitlich guten Qualitat, die groRere Flexibilitat in der Fertigung der verschiedenen Einzelteile und somit auch in der
Gestaltung des Produktsortiments, sowie die Erh6hung der mdglichen Produktionskapazitat.
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